3.2.a. De Zonnewassmelter : zelf bouwen.
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Een belangrijke voorafgaande opmerking : de grootte van de zonnewassmelter moet aangepast zijn aan de raammaat waarmee men imkert. Men moet er namelijk de ramen in hun geheel kunnen inplaatsen. Dit heeft twee grote voordelen :


1° : Men moet de raten niet uit de raampjes snijden ; alles smelt er wel vanzelf uit.
 Dat in sommige gevallen aldus de raamdraden ook nog kunnen gerecupereerd worden is echter slechts van bijkomstig belang, want die beletten in de meeste gevallen toch maar het netjes opkuisen van de raamlatten.


2° : Van primordiaal belang in de huidige omstandigheden is echter het feit dat de nosemasporen op de raamlatten gedood worden. Tegen een verblijf gedurende enkele uren in een temperatuur die gemakkelijk boven de 100°C kan uitstijgen, zijn gezegde 
sporen immers niet bestand.

Hoe ziet een wassmelter er hu in feite uit ?


Het is een rechthoekige houten bak die van boven afgesloten is met een dubbele beglazing (over het al dan niet nodig zijn van een dubbele beglazing, zullen we hier niet uit- wijden). Deze bak wordt schuin opgesteld. Daartoe zijn achteraan rechtopstaande poten aangebracht, die voor de stevigheid van de constructie ook onderling met elkaar verbonden zijn.
De zonnewassmelter wordt zo opgesteld dat de zonnestralen er bijna loodrecht invallen. Dit betekent in de zomer minstens een hoek van 45°C (zie fig. 2). 
Maar gedurende de dag verplaatst de zon zich van het oosten naar het westen. 
Zij bereikt 's middags haar hoogste stand in het zuiden. 
Voor wie in de loop van de dag zijn smelter niet kan verplaatsen is het zuiden dus de 
aangewezen richting. Wie wel deze gelegenheid heeft, begint in de voormiddag in het zuidoosten, om 's ,middags in het zuidwesten te eindigen. 
Zeer handig wordt het wanneer de bak op een draaiend onderstel kan geplaatst worden. Het neusje van de zalm is dan een gemotoriseerd onderstel met geprogrammeerde klokinrichting. Uit welke onderdelen bestaat nu zo'n zonnewassmelter ?
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-
Een rechthoekige houten bak

-
Een bakje vervaardigd uit ijzergaas ook het net genoemd (Fig 1a en 2a)

-
Een zinken af loopplaat (Fig 1b en 2b)

-
Een zinken verzamelbakje (Fig 1c en 2c)

-
Een glazen deksel (Fig 2 bovenaan en Fig 3 detail)
1. De bak.

We vervaardigen de zijkanten van de bak uit 19 mm multiplex. Andere houtsoorten zijn uiteraard ook goed ; het is alles een kwestie van voldoende stevigheid. 
Als bodem kunnen we bijvoorbeeld multiplex van zowat 10 tot 12 mm nemen. 
Ons voorbeeld is berekend op het simplexraam. De lengte van dit raam is 360 mm. 
Nemen we daarbij, voor wat we korte raamoren noemen, nog een tweemaal 25 mm,
dan moet ons net minstens 415 mm binnenbreedte hebben. 
Tellen we daarbij nog de dikte van de beide zijplanken dan komen we op 453 mm. 
Nemen we echter onze voor- en achterplank op 460 mm (fig. 1) dan is de binnenkant 
van onze bak 422 mm, waarin ons net van 415 mm goed past.

Hoe lang moet ons net zijn?. Het simplexraam is 218 mm hoog. 
Willen wij twee ramen tegelijk smelten, dan moet het net theoretisch minstens 436 mm 
zijn. Doch dit is wel te nauw ; daarom houden wij het liever bij 500 mm.

Nemen we voor de zinken afloopplaat en het zinken verzamelbakje nog een 250 mm, dan
moet onze zijplank zowat 750 mm zijn. 
We nemen als bakhoogte zowat 120 mm.(zie fig. 3). Waarom een geringe diepte ? Eenvoudig omdat de inhoud van de bak niet te groot mag zijn. 
Inderdaad hoe minder liter lucht die moet verwarmd worden onder het glas, hoe 
sneller en hoe hoger de temperatuur oploopt, inzonderheid bij middelmatig weer.
Samen met de luchtdichtheid van de bak is dit van fundamenteel belang.
2. Het net.

Hoe vervaardigen we nu ons net ?

We hebben hiervoor uitgerekend dat de binnenmaten 415 x 500 mm moeten zijn.
Dit zijn dus de maten van het grondvlak. Willen we nu aan ons net opstaande randen van 50 mm, dan moeten we over een gaas van 515 x 600 mm beschikken. 
We snijden in iedere hoek van het gaas rechthoekjes van 40 x 50 mm uit. 
In feite zouden het vierkanten van 50 x 50 mm moeten zijn. 
Langs de kant waar we maar 40 mm wegsneden, plukken we een paar draden weg. 
Wanneer we nu plooien op 50 mm van de zijkant, hebben we hierdoor nog draadjes van 
10 mm lengte over. 

Die kunnen dan dienen om de beide opstaande randen met elkaar te verbinden;

zodat het geheel enige stevigheid krijgt.

Welke maaswijdte ? In veel gevallen nu wordt gaas van 1 tot 2 mm gebruikt.
Zulke maaswijdte blijkt echter te klein.


Het gaas geraakt te snel verstopt en vanaf dat ogenblik gaat de afvoer van de gesmolten 
was dan ook niet vlot meer. De gaatjes moeten dus minstens 3 mm zijn. 
Te groot is dan echter ook weer uit den boze want de zwarte wasraatresten, dit zijn de 
achtergebleven vervellingen van het broedsel, vallen er dan te gemakkelijk door.

3. De zinken afloopplaat.

Deze bestaat in feite uit een zinken bak, waarvan de bodem voor het grootste gedeelte 
op de bakbodem rust. Men maakt de afloopplaat zeer precies, zodat ze juist in de 
binnenmaat van de houten bak past. De afloopplaat heeft aan beide zijkanten en 
achteraan randen van 40 tot 60 mm. 
Op ongeveer één derde van de voorkant snijdt men uit de zijkanten driehoekjes weg 
(punt ervan naar onder gericht.)

Dit laat toe op die hoogte de plaat te plooien (zie fig. 2) Vooraan wordt de plaat 20 mm
naar omhoog geplooid. Vooreerst heeft men er echter met een sterke schaar nogal wat 
driehoekige insnijdingen in gemaakt, zodat er precies nog tanden overblijven. 
Deze tanden zullen de vloeibare was doorlaten, doch de al te grote onreinheden zullen 
er achter blijven hangen, ook hier moet men de tanden wel regelmatig onderhouden. 
Eens deze zinken plaat klaar, plaatst men ze met de achterkant tegen de achterwand 
van de houten bak en met kleine nageltjes zet men ze vast in de zij- en achterwanden 
(vooraf kleine gaatjes in de zink maken, zoniet slaat u de nageltjes krom).
4. Het zinken verzamelbakje.

Dit bakje wordt best met schuine opstaande ramen gemaakt. 
Dit vergemakkelijkt het uitnemen van de gestolde was (zie fig. 2c). 
Wie geen zink kan solderen, loopt even binnen bij een loodgieter. 
Zij die enige moeite hebben met het plooien en het uitknippen, maken eerst even een
exemplaar uit karton: met een goed kartonnen model voor ogen, lukt het beslist.

Wanneer de houten bak praktisch volledig gemonteerd is en dus zijn vastgestelde helling
reeds heeft, plaats men in de benedenhoek een horizontaal plankje; hierop zal het zinken 
verzamelbakje rusten.

Ten slotte nog dit. Opdat het net niet op de zinken afloopplaat zou gaan zakken, schroeft
of nagelt men in beide zijkanten, op de gepaste hoogte een drietal schroeven of nagels, 
die nog 10 tot 20 mm naar buiten uitsteken en waarop het net zal rusten.
5. Het dubbel glazen deksel.

Een voorafgaande bemerking : het deksel moet overal goed op de bak aansluiten. 
Anders ontsnapt niet alleen de warmte, doch wat veel belangrijker is, ook de geur van de 
smeltende was geraakt door eventuele spleten naar buiten en dan kan men de bijen en de
wespen moeilijk weghouden ! 
Het kan nuttig zijn aan de onderzijde van het raam gummirepen te kleven (bv uit binnenbanden). 
Men kan het raam vergrendelen met een koffergrendel of gewoon met een haak en oog, maar dan zo dat er_wat spanning op zit.
Hoe wordt nu die dubbele glazen bedekking gemaakt ? We hoeven ons hiervoor geen dubbel vensterglas aan te schaffen. 
Wat we wel nodig hebben zijn houten latten:

- van 30 X 30 mm 
- van 15 X 15 mm 
- van 10 X 10 mm 
- van 10 X 10 mm afgerond  (zo mogelijk)
Met de latten van 30 X 30 mm maken we een raam dat langs alle kanten 18 mm over de zijwanden van de houten bak uitkomt. 
Boven- en onderaan nagelen we op één (1) mm van de zijkant (buitenwaarts) eest tweede en derde rand van 15 X 15 mm. 
Onderaan houden we dus nog een speelruimte van 2 mm. 
Op de binnenkant nagelen we onderaan een rand van 10 mm.

Nu meten we hoe groot onze twee ruiten moeten zijn. 
Houd hierbij met enige speling rekening. Eens het glas op zijn plaats, werken we af met de latjes 10 mm vierkant en 10 mm afgerond, zoals op figuur 3 aangeduid.

Deze constructie is wel enigszins langs de zware kant, maar dit is geen inconveniënt.
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Fig.3

Nog een laatste opmerking.

Wanneer het net verstopt geraakt, wordt dit het gemakkelijkst gereinigd door er een vuurtje onder te stoken. De wasdeeltjes gaan dan hevig branden en na een paar minuutjes is alles verpulverd (dat de ijzerdraden hierdoor enigszins aan versnelde oxidatie onderhevig zijn, nemen we er gemakkelijkshalve bij).

Wees er daarenboven steeds van bewust dat in volle zon de vloeibare was meer dan 100°C kan bereiken, zodat aanraken steeds ernstige brandwonden kan veroorzaken.
Enkele rendementsaspecten.

Het is zeer belangrijk waar de wassmelter staat. Is hij zelfs in volle zon in een groene omgeving opgesteld, op gras bijvoorbeeld, dan zal zijn rendement gemakkelijk minder zijn dan wanneer hij op stenen opgesteld staat. 
Dit is een kwestie van absorptie of weerkaatsing van de omringende zonnestralen. 
Nog beter is het resultaat wanneer hij in de rug, dit is dus langs de noorderkant afgeschermd is door een muur, ingezonderheid een wit geverfde muur.

Om een optimaal rendement te bekomen :

-
trachten we de zonnestralen zo loodrecht mogelijk op het glas van onze zonnewassmelter te laten invallen. Rekening houdend met de dagelijkse rotatie van de aarde om haar as en anderzijds met haar jaarlijkse omloop rond de zon geven we onze zonnewassmelter zowat 45° helling ; dit geeft ook een goede afvloeiing van de gesmolten was.

-
Om ongewenste absorptie te voorkomen, zorgen we er voor dat de dubbele beglazing zowel langs binnen als langs buiten steeds zuiver is.

-
We zorgen er eveneens voor dat het glasdeksel perfect op de bak past en dus volledig luchtdicht is, zodat we geen warme lucht van binnen naar buiten verliezen.

-
Omdat een kleinere luchtmassa rapper en feller opwarmt dan een grote, maken we de bak van onze zonnewassmelter niet te diep ; de wasraten liggen best enkel een paar centimeter onder het glas.

-
We zorgen voor een net met voldoende grote mazen en in de loop van het seizoen reinigen wij het meermaals ; dit geeft een merkelijk betere evacuatie van de gesmolten was naar het reservoirtje.

Hoe kunnen we nu zonder al te veel gecijfer die helling van 45° bepalen ? We nemen de steunpoten x van onze zonnewassmelter juist zo hoog, dat de afstand ab = bc of ook nog zodanig dat de hoogte bc gelijk is aan 70 % van de lengte van de bak, zijnde de afstand ac op navolgende figuur 4
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Was zelf winnen (Zonnewassmelter) 
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